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\ Introducao |

Obrigado por ter escolhido nosso CALIBRADOR PORTATIL DE PROCESSO B-200. Para
garantir o uso correto e eficiente do B-200, leia este manual completo e atentamente para
entender como operar o B-200 antes de coloca-lo em funcionamento.

Sobre este Manual

1 - Este manual deve ser entregue ao usuario final do B-200;
2 - O conteudo deste manual esta sujeito a alteracées sem aviso prévio;

3 - Todos os direitos reservados. Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, de
qualquer forma, sem a permissao por escrito da DLG;

4 - As especificagdes contidas neste manual estao limitadas aos modelos padrdo e nao
abrangem produtos especiais, fabricados sob encomenda;

5 - Todo o cuidado foi tomado na preparagdo deste manual, visando garantir a qualidade
das informagdes.

CUIDADQ!

O instrumento descrito por este manual técnico € um equipamento para aplicagdo em
area técnica especializada. O usuario € responsavel pela configuracdo e selecao de valores
dos parametros do instrumento. O fabricante alerta para os riscos de ocorréncias com danos
tanto a pessoas quanto a bens, resultantes do uso incorreto do instrumento.
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Apresentacao

O calibrador B-200 da DLG é um instrumento com
altissima precisdo e estabilidade tanto em relagdo a
variagdes de temperatura quanto em relagdo ao tempo de
uso. O B-200 possibilita a medigao e geragao de sinais
em campo e laboratério a fim de calibrar e aferir
processos e controles industriais.

Este é o instrumento ideal para se ter controle sobre
toda a qualidade dos processos de uma malha industrial.

Possui acabamento de alta qualidade e sua caixa é
de alta resisténcia a impactos e invasao de sujeiras e
liquidos.

B-200 foi desenvolvido para ser um instrumento que
pudesse ser utilizado em campo mantendo todas as suas
caracteristicas e principalmente com funcionalidade e
também um equipamento que auxilie o técnico quando
este estiver em bancada.

Manual do usudrio B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12
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Aplicactes Tipicas
Mede e gera sinais de mA, mV, Volts, Ohms, RTD, TC e Hz.

Realiza operagdes de entrada e saida simultaneamente.

Ideal para calibracao de sensores e transmissores.

ltens que Acompanham o B-200

e Bolsa de Nylon customizada;

e Cabos com garras tipo banana-jacaré (vermelho e preto):
o Trés cabos de 1 metro cada na cor Preta;
o Dois cabos de 1 metro cada na cor Vermelha.

e Cabos tipo banana-banana (vermelho e preto):
o Trés cabos de 0,5 metros cada na cor Preta;

o Dois cabos de 0,5 metros na cor Vermelha.
e Fonte Externa (CT10.5-04);

e Manual de utilizacao.

Pagina 8 de 66 Manual do usuério B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12
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Especificacbes Técnicas

. - Exatidao
Tipo Escala Resolucao (%Span + X)
mili volts -150 mV a 150 mV 0,001 mV £(0,005% + 20uV)
volts -40Va40V ' 0,001V | +(0,003% + 0,2mV)
mili ampér 0 mA a30mA 0,001 mA +(0,017% + 4uA)
Frequéncia ' 0.1 250000 Hz ' 0,01 Hz |
Contadora 0a10® 1 contagem
Contadora com
IrirzlD e 0aio0® 1 contagem
tempo
o | programavel
§ Resisténcia 0 a 2000 Q 0,01 Q +(0,014% + 0,1Q)
£ | Pr-100 190a80% 0/01 S £(0,04% + 0,1°C)
-210 a 1200°C 0,1°C .
TC-J 346 2 2199 F 01 F +(0,02% + 0,1°C)
TC-K -260 a 1370°C 1 0,1°C +(0,033% + 0,3°C)
TC-T -260 a 400°C 0,1°C +(0,043% + 0,1°C)
TC-B ' 600 a 1820°C 1 0,1°C | +(0,083% + 0,1°C)
TC-R -50 a 1760°C 0,1°C +(0,03% + 0,2°C)
TC-S -50 a 1800°C 1 0,1°C | +(0,04% + 0,3°C)
TC-E -270 a 1000°C 0,1°C +(0,022% + 0,1°C)
TC-N -260 a 1300°C 1 0,1°C | +(0,07% + 0,1°C)
mili volts -10mV a 120 mV 0,001 mV +(0,013% + 15uV)
volts -1Vai2V 1 0,001V | +(0,02% + 10mV)
mili ampér 0mA a25mA 0,001 mA £(0,004% + 1mA)
ggf‘s”ﬁg"f;%a 0 mA a 25 mA 0,001 mA +(0,004% + 1mA)
0.1 a 600 Hz 0,01 Hz
Frequéncia ' 601 a 20000 Hz ' 1Hz |
20001 a 30000 Hz 10 Hz
Pulsos 0210”1 1 Pulso
» contagens
g Resisténcia 15 a 500 Q 0,01 Q +(0,027% + 0,1Q)
® -190 a 850°C 0,01°C o
o | PT-100 310 2 1562°F 0.01°F +(0,017% + 0,1°C)
TC-J _glg 2 ;fgg:g 8:] :E +(0,016% + 0,1°C)
TC-K | -260 a 1370°C ' 0,1°C | +(0,033% + 0,3°C)
TC-T -260 a 400°C 0,1°C +(0,034% + 0,1°C)
TC-B ' 600 a 1820°C 1 0,1°C | +(0,021% + 0,2°C)
TC-R -50 a 1760°C 0,1°C +(0,04% + 0,3°C)
TC-S -50 a 1800°C 1 0,1°C | +(0,04% + 0,1°C)
TC-E -270 a 1000°C 0,1°C +(0,022% + 0,1°C)
TC-N -260 a 1300°C | 0,1°C | #(0,022% + 0,1°C)

Manual do usudrio B-200

MAN-PT-DE-B200-01.01_12

Pagina 9 de 66

Todos os direitos reservados a DLG Automagéo Industrial



DLC B-200

CALIBRADOR PORTATIL DE PROCESSO

Tipo Descricao

Alimentacao Pack 2 Baterias Li-lon 3,7V-2000mAh
Caixa Em Plastico ABS
Temp. Operacao 0ab50 °C
Umidade Relativa 0 a 90%
Grau de Protecao IP-64
Conexao Conectores tipo “Pino banana” 4mm
Peso Aprox. 0,7kg
Pagina 10 de 66 Manual do usuério B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12
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Dimensoes
-~ 41,00 110,00

— F—X

204,00

83,00

Dimensionamento (Cotas em milimetro)
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Teclado e Conectores

Termingis de entrada e saida
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Botao Funcao

ON Liga e Desliga: serve para ligar e desligar o equipamento a qualquer
/OFF momento. Para desligar o equipamento mantenha pressionado por
aproximadamente 10 segundo.

ENT Enter: Serve para confirmar e executar operagoes.

4 ’ Navegacao Horizontal: Navega entre os parametros de configura e
parametrizacao.
v A Navegacao Vertical: Navega entre os parametros de configura e
parametrizacao.
C/CE Cancela / Sai: Sai dos menus e cancela comandos em acéo.
= Incrementa / decrementa: Incrementa e decrementa valores de variaveis.
n n Teclado Numérico: Entra com valores numéricos nas variaveis

+/- Sinal: Troca o sinal de um valor numérico.
STEP Step: Da passos incrementais nos valores de saida mA e V.
- ' Memorias: Memoriza e recupera valores de saidas.
L1 B M6 P
Direcao Pino Funcao
Freq Entrada para leitura de frequéncia
+24V Saida para alimentagéo de sensores e transmissores +24Vdc
E GND Terra ou comum
[= mA Entrada para leitura de corrente

V/mV/TC | Entrada para leitura de tensao e termopar
RTD-L Entrada para PT-100

mA+ Saida de corrente positiva
- Freq Saida de frequéncia
& GND Terra ou comum
g mA- Saida de corrente negativa

V/mV/TC | Saida de tensdo e termopar
RTD+ Saida para Simulacao de PT-100

Manual do usudrio B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12 Pagina 13 de 66
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Funcionamento

Menu Principal

Na Figura 1 esta representada a tela inicial de trabalho onde temos as funcdes basicas de
leitura, escrita e configuracao.

m ALk ourT EIXIEIL

-
—

.‘-
-
\

CIMF ISIEIT) (BIAT] (TIR

Figura 1: Tele inicial de trabalho

('

Descritivo das fungdes iniciais:
IN: seleciona o tipo de entrada a ser lida pelo B-200.

OUT: seleciona o tipo de saida a ser gerada pelo B-200.
EXEC: executa o ultimo programa configurado no B-200 de saida e entrada.
CNF: entra no modo de configuracao das entradas e saidas.

SET: entra no modo de calibracéo dos valores de saida e entrada, necessita de password.

BAT: indica o nivel da bateria.

TMP: indica a temperatura lida pelo B-200 no terminal GND dos bornes de entrada.

De acordo com a necessidade selecione uma funcdo utilizando as teclas

| ~ ENT
e confirme a selegdo com a tecla .

Pagina 14 de 66 Manual do usuério B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12
Todos os direitos reservados a DLG Automacéo Industrial




DLC B-200

CALIBRADOR PORTATIL DE PROCESSO

Menu IN

S YL | gHAL | A
Fl L (7l | IRITIol | ICITIR

Figura 2: Fun¢des do menu IN

Neste menu encontra-se as configuracdes do tipo de sinal de entrada a ser lido.
V: seleciona a entrada de leitura de tensao em V com um range de -40Vdc a 40Vdc.

mV: seleciona a entrada de leitura de tensao em mV com range de -150mVdc a 150mVdc.
OHM: seleciona a entrada de leitura de resisténcia (Ohms) com range de 0 a 2500 Q.
mA: seleciona a entrada de leitura de corrente em mA com range de -30mA a 30mA

F: seleciona a entrada de leitura de frequéncia em Hz com range de 0 a 30000 Hz

TC: seleciona a entrada de leitura de termopar (thermocouple) com range dependendo do
tipo de termopar.

RTD: seleciona a entrada de leitura de PT-100 (termorresisténcia) com range de -190°C a
850°C

CTR: seleciona a entrada de contagem de pulsos com range de 1 a 108 pulsos

De acordo com a necessidade selecione uma funcdo utilizando as teclas

| ~ ENT
e confirme a selegdo com a tecla .

Ap0és selecionado o tipo de entrada esta sera exibida conforme representada da pela Figura
3, juntamente com o tipo e valor de saida.

— !N ]
gur . 10C

Figura 3: Tela de leitura da entrada

e
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L_l
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e
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L
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S|
gy’
“
-——
-3

A

Esta tela € a mesma para qualquer tipo de entrada selecionada, apenas tendo como
referéncia o tipo de varidvel amostrada.

Para as entradas de TC (termopar) e RTD (PT-100) é necessario selecionar qual o tipo de
sensor a ser lido. Na Figura 4 esta representada a selecao do tipo de termopar a ser lido, e na
Figura 5 o tipo de termorresisténcia a ser lido.
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PTG

Iz

i

Figura 4: Selegao do tipo de termopar

]
R

Ay}
J

)

L

Ly 1L

Figura 5: Sele¢ao do tipo de Termorresisténcia

No caso da escolha do tipo de entrada como sendo termopar € necessario também escolher
o tipo de compensacao conforme mostrado na Figura 6.

[
/

CIOAPENMSIATI oM (L1
> IMTIEIRIMAL] | IMAN

I

N

-

Figura 6: Tipo de compensagao do termopar

No modo de compensacgdo interna, a compensacao de temperatura € feita através de uma
medicao precisa da temperatura dos bornes de entrada para que a leitura do termopar seja a mais

fiel possivel. Agora no caso da compensacdo manual é necessario digitar um valor de
temperatura desejado.

TIEMPERIATILIRE
SIE[T] [:[+l28.]9 [°l

Figura 7: Selegao do tipo de compensacao para termopar
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Menu OUT

=Y LAY aHA | mA
FI 1 ITIE | JRITIoL | 18FIF

Figura 8: Selecao do tipo de sinal de saida

Neste menu encontra-se as configuragdes do tipo de sinal de saida a ser gerado.
V: seleciona o0 modo de geracao de tensao em V com range de -1 a 12Vdc.

mV: seleciona o modo de geracao de tensao em mV com range de -10 a 120mVdc.
Ohm: seleciona o0 modo de simulagao de resisténcia (Ohms) com range de 15 a 500 Q.
mA: seleciona o0 modo de geracao de corrente em mA com range de 0 a 25mA.

F: seleciona 0 modo de geracao de frequéncia em Hz com range de 0 a 29996 Hz.

TC: seleciona 0 modo de simulagédo de termopar (thermocouple).

RTD: seleciona o modo de simulacao de PT-100 (termorresisténcia) com range de -190°C
a 850°C.

OFF: desabilita a saida deixando todas as saidas em poténcia zero.

De acordo com a necessidade selecione uma funcdo utilizando as teclas

| ~ ENT
e confirme a selecao com a tecla :

Apés selecionado o tipo de saida, esta sera exibida conforme representada pela Figura 9 ,
juntamente com o tipo e valor de saida.

i
— OUT

Figura 9: Tela indicando o valor gerado
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Para alterar o valor do sinal de saida conforme o tipo selecionado basta pressionar as teclas

= -I para incrementar e decrementar o valor, ou entdo de um modo direto basta
ENT

pressionar a tecla € uma mensagem aparecera conforme visto na Figura 10, entdo com

Manual do usudrio B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12 Pagina 17 de 66
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o teclado numérico n n digite o valor desejado na saida conforme sinal selecionado
ENT

e novamente pressione para confirmar o valor.
AhiRNE 0.
—> | |SIE[T] |:|HOga.

Figura 10: Ajuste do valor do sinal de saida

/

Y
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i ]
r- it
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—

r- it

Caso o valor exceda os limites do B-200 uma mensagem de erro aparecera indicando 0s
limites permitidos para aquele tipo de saida e sera necessario digitar um novo valor de saida.

Assim como na configuracao dos sinais de entrada, € necessario configurar o tipo de
termopar e PT-100 e o tipo de compensacao de temperatura para a junta fria.

No caso da escolha do tipo de entrada como sendo termopar € necessario escolher o tipo de
compensacao conforme mostrado na Figura 11.

COMPENSIATION [oUT TIEIMPIEIRIAITILIRIE
[ IMTL. =IMAN.] 1PIRGBIE || (SIET |:|Ha8 .19 [°1
Figura 11: Selecionar o modo de compensacéo de Figura 12: Entrar com o valor da temperatura para a
temperatura junta fria

No modo de compensacgao interna, a compensacao de temperatura é feita através de uma
medicao precisa da temperatura dos bornes de saida para que a leitura do termopar seja a mais
fiel possivel, na compensag¢do manual € necessario digitar um valor de temperatura desejado e na
compensacao por PROBE é necesséario conectar um PT-100 ao B-200 conforme ilustrado no
capitulo de “Conexdes”.

Y

0
0 1°L

-
22

-

M g..0
T a.
oot A

Esta indicagdo de compensacao indica qual a fonte de tomada de amostra para
compensacao para Termopar:

gy

| —interna. Utiliza a referéncia interna de temperatura para se compensar.
M — Manual. E necessario digitar um valor de temperatura para que haja compensagao.

P — Probe. E necessario conectar um PT-100 a entrada de RTD do B-200 para que este
faca a compensacao
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Menu CNF

PRGN | |PIRIGL_|OlUT
CIFl | IFIN | AR | A

Figura 13: Meu de Configuragéo de saida

Este menu possui parametros para configuragdes especiais tais com:

PROG_IN: Programacao dos sinais de entrada.

PROG_OUT: Programacao dos para dos sinais de saida.

CF: Selecao da unidade de amostragem da temperatura em graus Celsius e Fahrenheit.

FN: Determina uma relacdo matematica entre o valor de um sinal de entrada e o valor de
um sinal gerado na saida.

MR: Armazena a programagéao atual em um endereco da memodria.

MW: Lé os valores de configuracdo armazenados em um endere¢o da meméria.
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Sub-Menu Prog_IN

—|PIRIGL | IM | |PRIG| |DIUT]
L ICIFL [ IFind | IRl | [t
I

SAFIILITIRIL | ICIELC ImALL] | LRI IL|TIRIDL [ADIELCH |mIALL

P | T
v v

ALITIEIR |ElgiMsIriatnr]:] | (1ol 1] 12431 14 [ ][ [ ] ]

SIEIT] : [+ola [slelel [ [ 1] [LLLLET T friy]]

Este sub-menu € utilizado para configurar os modos de operacéao e leitura das entradas do
B-200.

FILTER

A funcao Filter determina a quantia de amostras que serdao adquiridas e integradas para que
se possa ter uma leitura mais precisa de algum sinal de entrada. Uma boa maneira de se explicar
isso € caso haja muito ruido no sinal proveniente de um sensor, esta fungao integra este sinal e
mostra um valor médio e estabilizado eliminando-se a oscilagéo do ruido.

ENT

1 - Selecione a fungéo FILTRO e pressione

2 - Através dos botdes n e n , entre com um valor de tempo para integrar ao sinal
ENT

lido e pressione

A

3 - Pressione para sair
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DECIMAL

Esta funcdo ajusta a quantidade de casas decimais que serdo mostradas no visor para os
sinais de entrada, exceto quando se mede temperatura provenientes de termopar que terédo
apenas 1 casa decimal e PT-100 2 casas.

ENT
1 - Selecione a fungcdo DECIMAL e pressione

2 - Selecione um numero de casas deC|ma|s- - - - e pressione

ENT

A

3 - Pressione para sair
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Sub-Menu Prog_OUT

_|PIRIG|_1 M | APIRIGL |DIUT]
ICIFL LA T mIRL ] |l

l

M AR T (aiHAl T 1rlA ]
ATl T IRITIo) T 16FF

Este sub-menu é utilizado para configurar o modo STEP e RAMP das saidas do B-200.

NO

%/‘I\U‘ S[TIEA | FEl

Esta funcdo desabilita qualquer outra funcdo programada para as saidas do B-200,
deixando-as em modo de operagao padrao.

STEP

Esta funcdo programa valores para passos ou “STEPS” para os valores de saida dentro de
limites também determinados. Por exemplo: Caso seja necessario verificar a linearidade de uma
valvula e nao ter que ficar digitando os valores de saida, utiliza-se a funcao “STEP” para que se
possa dar saltos de valores e percorrer todo o limite de valores e assim verificar a linearidade da
valvula.

/‘I\U‘ JolTIElP | FEl
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Como programar esta funcao:

Passos Pré-determinados:

A10ed | 210 | [21S]ed | |
/AR IABILE T [ [T ]]]

v

SIEITIPLO IMTI Ml IGIH ] |
SIENT] [:[Hoiglal.1oslal 14|

v
SIEITIPLO IMT) [Llol ] | |

SIET] |:[+oool. ool V-

1 - Selecione um tipo de sal'da . no sub-menu PROG_OUT e

confirme com

2 - Selecione a funcédo STEP e pressione

ENT

ENT

3 - Selecione - - um passo pré-fixado desejado ou um variavel e pressione

ENT

4 - E necessario digitar n n um valor para o limite superior ou Set-Point high e

ENT

pressionar

5- Entdo digite n um valor para o limite minimo ou Set-Point low e

ENT

pressione

A

6 - Pressione

Manual do usudrio B-200
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Passos Variaveis:

| [7100%d ] 12100 | 1215l%] | |
HYARABLE [T 1]

v
MU [STIEP - 17]3] | ]
SET [:Hga T[T ]1]]
v
SITEP L] [ T T []]
SIET |:[+oao. looo |m

1 - Selecione um tipo de sal’da - no sub-menu PROG_OUT e

ENT

confirme com

ENT

2 - Selecione a funcao STEP e pressione

ENT

3 - selecione a funcdo VARIABLE e pressione

4 - Digite n n um valor para a quantidade de passos desejados entre 1 e 11 e
ENT

pressione

5 - Digitar n n , para cada passo programado, um valor para a saida desejada e
ENT

pressionar

C

6 - Pressione /CE para sair
Ap6s programado os valores de STEPS, para utiliza-lo basta selecionar a funcdo EXEC no

ENT
menu principal pressionar e pressionar quando o B-200 estiver em modo

de geracao.
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RAMP

Esta fungdo permite que o B-200 gere um sinal em suas saidas em formato de rampa. E
possivel configurar os valores de zero e span da rampa tempo de subida e descida e
permanéncia em alto e baixo.

WHSFEP*RHﬂi

v
SIE[TIAG! MT] [HI I6H <] | ]
SIET |:[+0aa.lood 1Y |

v
SIE[TIPOU MT] [L[o6A:] | | ]
SIET |:[+oaol. oo 14 |

v
RIAAA TTIAE] [ TTTT]
SIEIT] [:[+ag [SEla] | | |

v

OWWELL]L) [TIAME:] 1] [ ] ]
SIET] [-[A0a [slela] [ [ 1]

Como programar esta fungéo:

1 - Selecione um tipo de sal'da . no sub-menu PROG_OUT e

ENT

confirme com

ENT

2 - Selecione a fungdo RAMP e pressione

ENT
3 - Digite n n um valor para SET-POINT HIGH da rampa e pressione :
3 EB ENT
4 - Digite um valor para SET-POINT LOW da rampa e pressione :
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5 - Digite n n um valor para o tempo de subida e descida da rampa e pressione

ENT
. Este valor é o que determina quanto tempo o valor da saida do B-200 ir4a demorar
para partir do SET POINT LOW e chegar ao SET POINT HIGHT e vice versa.

ENT
6 - Digite n n um valor para DWELL da rampa e pressione . Este valor é

0 que determina quanto tempo o valor da saida do B-200 ira permanecer em SET POINT
HIGHT e SET POINT LOW assim que a rampa for concluida.

Ap6s programado os valores de RAMP, para utiliza-lo basta executar a fungdo EXEC no

menu principal e quando o B-200 estiver em modo de geragao pressionar . . Assim

que este comando for acionado apareceré a indicacéo de subida T e de descida 4 ou T quando
a saida de rampa por constante.

Y
RIPY):
Simbolos de J

subida e descida

“
2
-
22
-
22
-
22

‘-
l‘_!
gy’
-
gy’
-
-‘
-2
-
—l
\

4
ull=]
I

. Faz com que a saida do B-200 parta do SET POINT LOW e va até SET POINT
HIGH, quando esta chegar em SET POINT HIGH, sera contado o tempo de DWELL e
permanecera em HIGH. Esta fungcdo pode ser acionada a qualquer momento e quantas
vezes forem necessarias. Porem quando esta funcdo ou a fungcdo de descida estiver
acionada sera necessario equaciona-la e em seguida aciona-la para que tenha efeito.

Faz com que a saida do B-200 parta do SET POINT HIGH e va até SET POINT
LOW, quando esta chegar em SET POINT LOW, sera contado o tempo de DWELL e
permanecera em LOW. Esta funcao pode ser acionada a qualquer momento e quantas
vezes forem necessarias. Porem quando esta ou a funcdo de subida estiver acionada
sera necessario equaciona-la e em seguida aciona-la para que tenha efeito.

- Faz com que a saida fique alternando em subida e descida, e entre uma e

outra temos o tempo de DWELL.
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Sub-Menu CF

M | PRGOUT
MR

TN
|70

[y
T

~L]- 190 0

-
X
'

L]

Neste sub-menu podemos configurar a forma com que a temperatura vai ser amostrada no
display. E possivel configurar a amostragem em graus Celsius e graus Fahrenheit segundo a
escala ITS-90.

Para programar esta funcéo:

1 - Selecione o sub-menu CF no menu CNF . e pressione

ENT

2 - Selecione a escala desejada e pressione :

Manual do usudrio B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12 Pagina 27 de 66

Todos os direitos reservados a DLG Automacgéo Industrial



B-200

DI.G

AVTORMACAD
CALIBRADOR PORTATIL DE PROCESSO
Sub-Menu FN
Este sub-menu é utilizado para configurar o modo de escala das saidas e entradas do B-
200.
oo \ oo N T
PRGN PRGOUT

FING | MR | M

L
~

£IF

LI~

OUTPUT

INPIUT | HlaldTielulT

NO

Hihil

Iy
Ul
-
n]
I
N\
Yy
Ul
gy

k[t

Esta funcdo desabilita qualquer outra funcdo programada para as saidas do B-200,

deixando-as em modo de operacao padrao.
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SCALE

Esta fungéo faz uma relagdo matematica linear entre os valores amostrados no display e os
de saida. E digitado um valor de saida e um valor correspondente em uma unidade de engenharia
definida pelo usuario.

Mgl HSIgIALIE] | IClany
INENNNNNNNNRENR
\/

SEILIECT] auTiPuT] | | |
INNNNNNNNEREEER
v

AW LAY | (oA | A ]
AL T I7IEL T IRITIS T 1aiFF)

v
AUTIAUTT THLGACT ][]
SIET] [-[+aldal.lolola 1M |
v
QuTAYT] (Lo [ ] ]]
SIEIT] [:[+oloal.[oloal W]

\/
SICIAILIE] [oleld]. Je]a-T4] |
SET [Haa T TTT1T1]

\

SlClAILIE] HirlgH: [ T[]
[SIElT [-[Holaiolal. (oo T#] |
v
SIALIE LI T TTTTT]

SIET] |:[+oodlgl. [og] 1#

Para configurara esta funcao:

1 - Selecione o sub-menu SCALE no menu FN - e pressione

ENT

A ENT
2 - Selecione um tipo de saida desejado - e pressione .
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3 - Digite n n uma valor correspondente ao valor que devera haver na saida
ENT

quando estiver em HIGH e pressione

4 - Digite n n uma valor correspondente ao valor que devera haver na saida
ENT

qguando estiver em LOW e pressione

5 - Digite n n um numero de casas decimais para o valor de engenharia e
ENT

pressione

6 - Digite n n uma valor que serd mostrado no display e sera correspondente ao
ENT

valor HIGH da saida e pressione

7 - Digite n n uma valor que serd mostrado no display e sera correspondente ao

~ ENT
valor LOW da saida e pressione .
. . . ~ . ENT
8 - No menu principal selecione a funcao EXEC e pressione .
) . ENT o
9 - Na tela de execucdo do programa, pressione para entra no modo de edicdo do
valor de saida, e digite n n um valor, em unidade de engenharia, para a
) _ ENT
saida e pressione .
10 - Repita o passo 9 para trocar de valores de engenharia.
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A Display (#)

Over

Scale High

Scale Low

Under

>
0 OutPut OutPut Sinal de Saida
7 Low High

Figura 14: Representagéo grafica da fungdo SCALE de Saida.

Na Figura 14 esta representada graficamente a fungcdo SCALE, no qual no eixo “Saida de
Sinal” esta representado os valores de saida conforme escolhidos no passo 2 da configuracéao e
determinado seus limites HIGH e LOW nos passos 3 e 4. No eixo Display esta representado
valores que podem representar qualquer valor de engenharia com limites HIGH e LOW definidos
nos passos 6 e 7 com casas decimais definidos no passo 5.
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CONV

A funcao CONV permite que o B-200 converta qualquer sinal de entrada para qualquer sinal
de saida, com isolagao galvanica.

Mgl | 1SIEIALIE] Hlany
INENNNNNNNNRENR
\/

SEILIECT] auTiAuT] | | |

T
\/

ST Iml ] oA ] mA
LIAL T ITE T IRTIoL 1 19IF1F)
v
TP HNGHT T T T
[SIE[T] [:[Halod . 1oaial 1V ]
v
gAY o1 T T T
SIE[T] [:[Halod . [oaio] 1V ]
\/

SIEILIELT NPT 1111

T
v

S Iml ] oA ] mA

LIA T ITE T IRTIoL 1 13IFIF)
v

MAUT] [HLGA ] ]

[SIE[T] [:[Halod . 1ol 1V ]
v

NMPUT (Lol [ 111 1]

[SIET] [:[Halog . 1oeio] 1V ]
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Para configurara esta funcao:

1 - Selecione o sub-menu CONV no menu FN - e pressione

ENT

A ENT
2 - Selecione um tipo de saida desejado - e pressione .

3 - Digite n n um valor correspondente ao valor que devera haver na saida
ENT

quando estiver em HIGH e pressione

4 - Digite n n um valor correspondente ao valor que devera haver na saida
ENT

quando estiver em LOW e pressione

5 - Selecione um tipo de entrada desejado- - - e pressione

ENT

6 - Digite n n um valor de entrada que devera correspondente ao valor HIGH da
ENT

saida e pressione

7 - Digite n n um valor de entrada devera correspondente ao valor LOW da

, ~ ENT
saida e pressione .
o _ i . ENT
8 - No menu principal selecione a funcao EXEC e pressione :
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Os valores da saida do B-200 véao variar conforme os valores da entrada variar € na

proporgéo em que foram programados.

A Sinal de
Saida (V)

OutPut High 10

5,5

OutPut Low 1

= Sinal de

0 35 70
InPut High InPut Low Entrada (°C)

Figura 15: Representagéo grafica da fungdo CONV

Na Figura 15 esta representada graficamente a funcdo CONV, no qual no eixo “Sinal
de Entrada” estdo representados valores de temperatura lidos pelo B-200 proveniente de um PT-
100 e no eixo “Sinal de Saida” esta representado valores de tensao gerados pelo B-200 de acordo

com a programacao feita na funcdo CONV. Esta programacéao representa um transmissor de PT-
100/ 1-10Vdc.

INPUT

NO

Q
=
™

Q
=

-y

L

-IM4 | 1SIC

-

-
-t

Esta funcdo desabilita qualquer outra funcdo programada para as saidas do B-200,

deixando-as em modo de operagao padrao.
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SCALE

Esta funcao faz uma relagdo matematica linear entre os valores amostrados no display e os
de entrada. E digitado um valor de entrada e um valor correspondente em uma unidade de
engenharia definida pelo usuario.

MO = SICALIE | [L1AIL
\/
SIEILIEILIT] [NIMPIUT
4L

N
=
~

o | \OF

"

\4

A i
R
\

([[MAUT] [H /]Gl

SIENT] |:[+{oioial. laial v
v

AMAUT (Lo | ] ] ]

SlElT] |:[+ogla. ool v
v

SICIAILIE] |BIELE]. [€]Gi- |42

SIE(T] | :[+{5io
v

SICIAILIE] |HI |G H:

SIEIT[ [:[+{ciololat. [oial [#

Ol:
ooa. oo #

[y JILN]
U 1
=20
r=
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Para configurar esta funcao:

ENT
1 - No o sub-menu FN selecione a opcdo SCALE e pressione

2 - Selecione um tipo de entrada desejado. . . € pressione

ENT

3 - Digite n n um valor correspondente ao valor HIGH da entrada e pressione
ENT

4 - Digite n n uma valor correspondente ao valor LOW da entrada e pressione
ENT

5 - Digite n n um numero de casas decimais para o valor de engenharia e
ENT

pressione

6 - Digite n n um valor que sera mostrado no display e sera correspondente ao
ENT

valor HIGH da entrada e pressione

7 - Digite n n um valor que sera mostrado no display e sera correspondente ao

~ ENT
valor LOW da entrada e pressione .
. . . ~ . ENT
8 - No menu principal selecione a funcao EXEC e pressione .
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A Display (#)

Over

Scale High

Scale Low

Under

=>
0 OutPut OutPut Entrada de Saida
7 Low High

Figura 16: Representagéo grafica da fungdo SCALE de Entrada

Na Figura 16 esta representada graficamente a fungcdo SCALE, no qual no eixo “Entrada de
Sinal” esta representada os valores de entrada conforme escolhidos no passo 2 da configuracao e
determinado seus limites HIGH e LOW nos passos 3 e 4. No eixo Display esta representado
valores que podem representar qualquer valor de engenharia com limites HIGH e LOW definidos
nos passos 6 e 7 com casas decimais definidos no passo 5.
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CAL

Esta funcao é ideal para calibrar transmissores e equipamentos, pois possibilita que a leitura
de sinal seja proporcional e na mesma unidade que a saida. Por exemplo, o B-200 poderia
simular em sua saida valores de PT-100 para um transmissor, este por sua vez retransmitira o
valor em corrente, entdo o B-200 leria o valor em corrente e amostraria este mesmo valor em °C
para que a calibracdo e afericao de linearidade sejam rapidas e faceis.

Mgt | SICIAILIE] [HlElAiL] |
HNNNNERNNNEENED
Y

SEILIEIT] [auTlPuT] | [ |
JERERERERRNNEER
v
W md | lgHA | mA
LIFL 17l [ IR(TIoL | olFIF)
v

OUTIAUT IHNGH: T T T
SIET] [:[+Hoga . \aaa 4 |

v

iAo T T T

SlET [-[+ogal.Jagal 1V |
v

SEILIEIGT] TNAT 1T 1]

IERRRRRRRREREER
v

LA laH A
LA LTI | IRTB [ |alFIF
v

AAUT |G ] ] ] ] ]
SIELT] [:[+olgal. ool 1 |

AT LW TTTTT]
SIET] |:[+o0l0]. 16100 4]
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Para configurara esta funcao:

> | > ENT
1 - No o sub-menu FN selecione a opcdo CAL - - e pressione :

v
2 - Selecione um tipo de saida desejada . v € pressione .

3 - Digite n n um valor correspondente ao valor HIGH da saida e pressione
ENT

4 - Digite n n um valor correspondente ao valor LOW da saida e pressione
ENT

5 - Digite n n um valor correspondente ao valor HIGH da entrada que sera
ENT

também mostrado no display e pressione

6 - Digite n n um valor correspondente ao valor LOW da entrada que sera
ENT

também mostrado no display e pressione

ENT

7 - No menu principal selecione a fungédo EXEC e pressione

ENT

8 - Na tela de execucdo do programa, pressione para entra no modo de edi¢do do

valor de saida, e digite n n um valor, em unidade de engenharia, para a
ENT

saida e pressione
9 - Repita o passo 8 para trocar de valores de engenharia.

10- E possivel notar que as unidades dos valores de entra e saida sdo os mesmos apesar
de cada um estar lendo e gerando sinais de unidades diferentes.
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Sub-Menu MR

PRGN | |PRGL O
CF [ IFIN AR | MY
\ /
=HERERREINNE
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Este sub-menu Ié os valores armazenados na meméria pelo comando MR e restaura todos
os valores. Assim que os valores séo restaurados o B-200 vai diretamente para a janela de leitura

e geracgao de sinais.
Para ler os parametros de uma memoria:

1 - Selecione o0 sub-menu MR no menu CNF .e pressione

ENT

2 - Selecione a posicao de memoria desejada. . .e pressione

ENT

A

3 - Pressione para sair.
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Sub-Menu MW
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Este Sub-Menu armazena os ultimos parametros de configuracdo do B-200 em até 8
posicoes diferentes de meméria. Este processo serve para facilitar possiveis necessidades de
varias testes e calibragdes diferentes sem ter que ficar ajustando os valores toda vez que for fazer

um teste
Para programar esta funcao:

1 - Selecione o sub-menu MW no menu CNF - e pressione

ENT

2 - Selecione a posicdo de memdéria desejada - - - e pressione

ENT

A

3 - Pressione

Manual do usudrio B-200
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Menu SET

CUIDADO: Somente entre neste menu apds compreender perfeitamente todos os
procedimentos e providenciar equipamentos para leitura e geracao de sinais que possua
alta confiabilidade e resolucao. Caso ocorra algum erro neste procedimento sera
necessario enviar o instrumento ao fabricante para calibracao.

i ourT EIXIEIL

CIMFI-ISIElT BIAIT] |TIm

Figura 17: Selegdao do menu SET

|
S
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.

Q

-
J

Obs: Antes de entrar neste Menu sera necessario entra na funcao EXEC para ativar as fontes de
tensao interna.

Neste menu temos os comandos de calibracdo das saidas de geracdo de sinal e das

entradas de leitura.
E necessario, para poder entrar neste modo, digitar um password que sera fornecido com o

o W o ENT
equipamento. Proceda assim, digite o password . em seguida pressione ,
se o0 password estiver correto o B-200 estara apto a ser calibrado.

A

{
—

S5UWORD
+H0000

Figura 18: Tela de PASSWORD

-

)
-
<

)
N\ ¥
(]

Pagina 42 de 66 Manual do usuario B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12
Todos os direitos reservados a DLG Automacéo Industrial




B-200

AVNTOMACAOC
CALIBRADOR PORTATIL DE PROCESSO

Sub-Menu INPUT

Neste menu podemos configurar a referencia dos sinais de entrada de todos os padrdes do

B-200.

2 NMPIYT ouTrPUT

Figura 19: Selecao de calibracao das entradas

Com teclas- - selecione a opcao INPUT e confirme a selecdo com a tecla
ENT

Em seguida sera mostrada a tela de op¢des de calibracdo conforme Figura 20, nesta tela
sera pedido que seja selecionado um tipo de entrada para ser calibrado.

Com teclas. . selecione a opcao desejada e confirme a selecdo com a tecla
ENT

A

-
<

—
2
-——
"'-

Y-y IR

Figura 20: Opcoes de calibragao
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CALIBRACAO DA LEITURA DE TENSAO EM VOLTS
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Procedimento para calibragéo:

1 - Conecte um gerador de TENSAO em V, de alta confianca, aos terminais V/mV/TC (saida
positiva do gerador) e ao GND (saida de terra do gerador).

2 - Selecione a funcao LOW, injete OV (ou conecte o terminal V/mV/TC ao GND) e pressione

ENT

ENT

3 - Na funcao High, injete 12V e pressione
4 - Pressione ESC para sair.

Obs: Caso as tensoes injetadas ndo sejam precisas o B-200 ter4d uma calibracédo errébnea, nao
correspondendo com a realidade.
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CALIBRACAO DA LEITURA DE TENSAO EM MILIVOLTS
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Procedimento para calibragéo:
o Conecte um gerador de TENSAO em mV, de alta confianca, aos terminais V/mV/TC (saida

positiva do gerador) e ao GND (saida de terra do gerador).
5 - Selecione a funcao LOW, injete OV (ou conecte o terminal V/mV/TC ao GND) e pressione

ENT

ENT
6 - Na funcao HIGH, injete 100mV e pressione :

A

7 - Pressione para sair.

Obs: Caso as tensoes injetadas nao sejam precisas o B-200 tera uma calibracado errbnea, nao
correspondendo com a realidade.
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CALIBRACAO DA LEITURA DE CORRENTE EM MILIAMPERES
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Procedimento para calibragéo:

1 - Conecte um gerador de CORRENTE em mA, de alta confianga, aos terminais mA (saida
positiva do gerador) e ao GND (saida de terra do gerador).

ENT

2 - Selecione a funcao LOW, injete 1mA e pressione

ENT

3 - Na funcao HIGH, injete 24mA e pressione

A

4 - Pressione para sair.

Obs: Caso as correntes injetadas nao sejam precisas o B-200 ter4 uma calibracdo errbnea, nao
correspondendo com a realidade.
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CALIBRACAO DA LEITURA DE RESISTENCIA EM OHMS
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Esta calibracdo difere um pouco das demais por haver 4 parametros para serem
configurados.

1 - Selecione a opc¢ao “LO VQ”, conecte os pinos de saida GND, RTD-L e V/mV/TC entre si e

ENT
pressione .
ENT )
2 - Selecione a opgao “HI VQ” e pressione , conecte um gerador de TENSAO com
2,000 V, de alta confianga, aos terminais V/mV/TC e GND, conecte também RTD-L (saida
ENT

positiva) ao GND (saida de terra) e pressione
3 - Repita este passo até a indicacao do B-200 mostrar o valor de 2,000 V.

ENT

4 - Selecione a opcado “LO mA” e pressione , desconecte todos os terminais GND,

ENT
RTD-L e V/mV/TC e pressione :

ENT

5 - Selecione a opcao “HI mA” e pressione , conecte um amperimetro de alta
confianca entre RTD-L (pdlo positiva do amperimetro) e ao GND (p6lo de terra do

ENT

amperimetro) e leia neste o valor de corrente em mA. Apés isso, pressione e digite
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n n no B-200 o valor da corrente lida no amperimetro, em mA, e pressione
ENT

6 - Repita este passo até a indicacao do B-200 mostrar o valor de mA lido no amperimetro.

A

7 - Pressione para sair

Obs: Caso as tensdes injetadas e as correntes lidas ndo sejam precisas o B-200 tera uma
calibracao errénea, nao correspondendo com a realidade.

Sub-Menu OUTPUT

Neste menu podemos configurar a referencia dos sinais de saida de todos os padroes do B-
200.

DU NAPUT

HNPUT | 2

gy’

Figura 21: Selegao de calibragéo das entradas

Com teclas - - selecione a opcdo OUTPUT e confirme a selegcdo com a tecla
ENT

Em seguida sera mostrada a tela de opcdes de calibracdo conforme Figura 20, nesta tela
sera pedido que seja selecionado um tipo de saida para ser calibrado.

Com teclas - - selecione a opcao desejada e confirme a selecao com a tecla

ENT
Y | Ry LoHm | mA
Cld|C
Figura 22: Opcoes de calibragao
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CALIBRACAO DO SINAL DE SAIDA DE TENSAO EM VOLTS
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Procedimento de calibracao.

1 - Com o auxilio de um voltimetro (medidor de voltagem), conecte-o aos terminais V/mV/TC e
GND.

ENT
2 - Pressione na op¢ao V do sub-menu OUTPUT

et KD EB
3 - Leia o valor medido pelo voltimetro, pressione e digite o valor

ENT

da tensao lido, pressione
4 - Repita o passo anterior para a opgao Hl.
5 - Um valor em volts sera colocado na saida do B-200, caso o valor esteja correto com o

ENT C/CE

voltimetro pressione para confirmar a calibracdo sendo pressione para
descartar a calibragéo.
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CALIBRACAO DO SINAL DE SAIDA DE TENSAO EM MILIVOLTS
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Procedimento de calibracao.

1 - Com o auxilio de um milivoltimetro (medidor de voltagem), conecte-o aos terminais
V/mV/TC e GND.

ENT
2 - Pressione na op¢ao mV do sub-menu OUTPUT

&, D 6D
3 - Leia o valor medido pelo milivoltimetro, pressione e digite o}

ENT

valor da tenséao lido, pressione
4 - Repita o passo anterior para a opgao Hl.
5-Um valor em mV sera colocado na saida do B-200, caso o valor esteja correto com o

. ENT . RN
milivoltimetro pressione para confirmar a calibracdo sendo pressione para
descartar a calibragéo.
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CALIBRAGAO DO SINAL DE SAIDA DE CORRENTE EM MILIAMPERES
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Procedimento de calibragao.

1 - Com o auxilio de um miliamperimetro (medidor de amperagem), conecte-o aos terminais
mA+ € mA-.

ENT
2 - Pressione na op¢ao mA do sub-menu OUTPUT.

ar KB BB
3 - Leia o valor medido pelo miliamperimetro, pressione e digite o}

ENT

valor da corrente lido, pressione
4 - Repita o passo anterior para a op¢ao Hl.
5-Um valor em mA sera colocado na saida do B-200, caso o valor esteja correto com o

) _ENT . RNV
miliamperimetro pressione para confirmar a calibracdo sendo pressione
para descartar a calibragéo.
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CALIBRACAO DO SINAL DE COLD JUNCTION COMPENSATION (CJC)

Este parametro calibra a compensacao de junta fria, quando o B-200 for utilizado para ler ou
simular termopares.

L md | oA | mA
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Procedimento de calibragio:
1 - Selecione a opgéao “CJC” no menu “OUTPUT".
2 - Na tela seguinte ira ser apresentada a temperatura atualmente lida.

ENT

3 - Pressione e siga para a tela de calibracéo.

4 - Com o auxilio de um termémetro digital de alta resolucdo, meca a temperatura que esta o
mais proximo possivel do conector GND OUTPUT.

ENT
5 - Digite n n o valor lido, no termémetro digital, no B-200 e pressione .

6 - Verifique se a temperatura mostrada pelo B-200 esta correta, caso nao esteja repita o
C

procedimento desde o passo 3, caso esteja pressione /CE para sair.
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CALIBRAGAO DO SINAL DE SAIDA DE RESISTENCIA EM OHMS
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Esta calibracdo difere um pouco das demais por haver 4 parametros para serem
configurados.
Procedimento de calibragéo:

1 - Conecte aos terminais de entrada GND e RTD-L+ um Ohmimetro (medidor de resisténcia
elétrica) respeitando a polaridade do B-200.

2 - Selecione a funcao “LO Q” do sub-menu “Ohm”
ENT
3 - Leia o valor em Ohms indicado pelo Ohmimetro e digite no B-200, pressione

4 - Repita o procedimento anterior até a indicacdo do ohmimetro coincidir com a indicagéo do
B-200 (o valor deve ser 10,000 Q)

A

6 - Selecione a funcao “HI Q” do sub-menu “Ohm”

5 - Pressione para sair.

ENT

7 - Leia o valor em Ohms indicado pelo Ohmimetro e digite no B-200, pressione

8 - Repita o procedimento anterior até a indicacdo do ohmimetro coincidir com a indicagéo do
B-200 (o valor deve ser 500,00 Q)

A

Selecione a funcao “LO mA” do sub-menu “Ohm”

9 - Pressione
10 -
11 -

para sair.

Desconecte aos terminais de entrada GND e RTD-L+.
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ENT
12 -  Pressione . O B-200 deve mostrar o valor de 0,000 mA.
C
13- Pressione /CE para sair.
14 -  Selecione a funcao “HI mA” do sub-menu “Ohm”
15 -  Conecte aos terminais de entrada GND e RTD-L+ a um gerador de mA respeitando a
polaridade do B-200.
ENT
16 - Injete no B-200 uma corrente de 1,000 mA e pressione . O B-200 deve mostrar
o valor de 1,000 mA.
C
17 - Pressione /CE para sair.
Obs: Ao sair do menu de Calibracdo todos os dados serao
gravados automaticamente, caso no queira gravar desligue
0 equipamento antes de sair.
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Menu BAT
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Este menu indica o nivel de carga que esta a bateria em porcentagem e tensao e o status de
carregamento.

Quando o B-200 estiver trabalhando sem a conexdo da fonte de alimentagéo, a indicagcao no
status da bateria sera de seu valor de carga e a porcentagem deste com relagdo a maxima
utilizacdo desta carga. Quando a porcentagem estiver proxima a zero (0) significa que a bateria
deve ser recarregada.

Quando o B-200 estiver conectado a fonte de alimentagédo, o status da bateria indicara
“CHARGING” e o valor da carga da bateria. Quando o valor da carga da bateria atingir 100%
significa que o B-200 pode ser desconectado da fonte de alimentacéo.

Obs: quando a carga da bateria for usada até chegar a zero, sera necessario deixar
carregando por 2 horas mesmo que a carga indique 100%.

Caso se trabalhe com o B-200 em bancada ou préximo a uma tomada, é possivel conecta-lo
a fonte de alimentacdo e usar-lo sem que haja consumo da bateria, e esta consequentemente
sera carregada.

Para acessar este menu, selecione . . . . o menu BAT localizado

ENT
no menu principal e pressione . Pressione para sair.
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Menu TMP
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Este menu indica a leitura da temperatura feita pelo sensor de “temperatura de junta fria”
que é utilizado para fazer a compensacao da leitura e simulacao de termopares.

Para acessar este menu, selecione - - - - o menu TMP localizado

ENT O
no menu principal e pressione . Pressione para sair.

Pagina 56 de 66 Manual do usuério B-200 MAN-PT-DE-B200-01.01_12
Todos os direitos reservados a DLG Automacéo Industrial




Sre B-200

AVNTOMACAOC

CALIBRADOR PORTATIL DE PROCESSO

Funcao EXEC
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Esta funcédo é responsavel por executar as fungdes configuradas de entrada e saida de
sinais. Caso as configuracoes ou fungdes de saida e entrada estejam pré-determinadas nao é
necessario fazer todos os passos de configuracdo novamente, basta acionar a funcdo EXEC no

menu principal, a ultima programacao de entrada e saida de sinais sera ativada.
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Memorias

O B-200 possui 6 posicoes de memorias para os valores de saida. Estas memérias facilitam
quando se quer calibrar instrumentos com valores de saida pré-determinados.

Mantendo um dos botdes de memoéria (de 1 a 6) pressionado por 5 segundos, o valor de
saida, indicado no display sera armazenado naquela posicao de memoéria, e para utiliza-lo basta
pressionar e soltar rapidamente o botdo correspondente a meméria selecionada.

Como configurar.

1 - Digite um valor para a saida do B-200.

2 - Ap6s o valor estar corretamente digitado e o B-200 estar na tela de simulacdo, pressione
(1 BN 6 |
uma das teclas de memoria L M1 M6 _ (a desejada) e a mantenha pressionada por
aproximadamente 5 segundos ou até a mensagem “WRITE” aparecer no display.

3 - E possivel escrever um novo valor na mesma posicdo da meméria, substituindo o valor
anterior, repetindo-se 0s passos anteriores.

4 - Para utilizar a meméria basta pressionar rapidamente a tecla de memoria

M1 M6 desejada que o valor sera atualizado no display.
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Conexoes

Entradas de Sinal
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Figura 25: Entrada para PT-100 3 Fios Figura 26: Entrada para PT-100 2 Fios
TC mA
A <~
+
Freq +24V GND A+ Freq Freq +24V GND A+ Freq GN
5@@@@@@55@@@@@@5
o = o =
= = Z =
ONC_IO @ () © CHONMON RO, () ©
mA _ V/imV/TC RTD-L A-__ V/mV/TC RTD+ mA___ V/mV/TC RTD-L mA-__V/mV/TC _RTD+
Figura 27: Entrada para Termopar Figura 28: Entrada para Corrente mAdc
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Freq./Count
+ -
Freq +24V GND mA+ Freq GND

© © ©
ONONONRONOMO.

mA V/mV/TC __RTD-L mA- V/mV/TC __RTD+
Figura 29: Entrada para Frequéncia e Contagem de pulsos

INPUT
OUTPUT
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Saidas de Sinal

TC
/mV RL
/Nce
A Iy
+ -
Freq +24V GND A+ Freq GND Freq +24V mA+ Freq GND
5@@@@@ 55@@@-@@@5
= =
ploNoRON JoONC O N NONONON KC OJOR
mA V/mV/TC___RTD-L A- V/mV/TC___ RTD+ mA V/mV/TC _RTD-L mA- V/mV/TC __ RTD+
Figura 30: Saida de Tensado em Vdc e mVdc e Termopar Figura 31:Saida de Corrente em mAdc
Freq +24V  GND mA+ Freq GN Freq +24V mA+ Freq GND
SONONONNOI RO 'é e O O @ O, (-5
o [ o =
= 2| [Z =
ONONONRC, OR © © °
mA___ V/mV/TC RTD-L mA-__ V/mV/TC _RTD+ mA __ V/mV/TC RTD-L V/mV/IC RTD+
Figura 32: Simulagéo XTR Figura 33: Saida de Frequenma
/ R'?Igrgsfios / R'?Igrgsfios
A A AA A
Freq +24V GND A+ Freq GND Freq +24V GND A+ Freq GND
5@@@@@@-55@@@@@@-5
o = o =
poNool FoNOROL NaoNoON RONOAOR
mA V/mV/TC __RTD-L A- V/mV/TC __ RTD+ mA V/mV/TC _RTD-L A- V/mV/TC __ RTD+

Figura 34: Saida para S|mulagao de PT-100 a 2 Fios
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Ohms +24 Vcc +24 Vcc
/ RTD 4 fios (Regulada) (Regulada)
AA AA A A A A
+ - + -
Freq +24V A+ Freq GND Freq +24V GND mA+ Freq

INPUT

ouUTPUT

O 0 60|l o

mA V/mV/TC __RTD-L mA- V/mV/TC __RTD+

@@@-@@@-
OO0 @@

mA V/mV/TC __RTD-L A- V/mV/TC __RTD+

INPUT
OUTPUT

Figura 36: Saida para simulagéo de PT-100 a 4 Fios
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Mensagens de Alerta

Mensagem

244 1guTl -1~ [aIFlA | ]
PIRE[S|S] |KE/9] [TIal |aiM] |

Significado

Curto circuito entre os pinos
de saida GND e mA+

Solucao

ELM‘ U7 —>‘ [l |

Apos corrigido o curto circuito,
pressione qualquer tecla para voltar
ao estado normal.

24U 10 |- [0lFIF] ] | |
PIRIEIS[S| [KIES [Tlol |an

Curto circuito entre os pinos
de entrada GND e +24V.

EM\ [T \M |

Apos corrigido o curto circuito,
pressione qualquer tecla para voltar
ao estado normal.

O valor do sinal de entrada

Verifique o se o tipo de termopar é o

AN ] aEIR (LM T < | de Termopar esta acima do gnaessomsoe?au?/:r)iiﬂ%%rg‘i%ir%%%gi(;GBe-SZ Odoé

‘DHUHI-‘ ‘H H H HQH Hﬂ‘ﬂ“ﬂ“ :’75" }[{alo:j Taxmo para aquele termopar ou diminua a temperatura
'po de termopar. sobre o termopar.

— O valor do sinal de entrada Verifique o sfe'o t|pf9 de t(jermop;;goo

‘:' M H H d ‘UH/‘/HD“EHRH HLHI i “:" <€ | de Termgpar esta abaixo do g]aessomsoe?au?/e(r)ilfi((;%r;I%L;rio?wgigée-s do’

QuT Tl logg |ma | | yalor minmo para aduele | ormopar ou aumente a temperatura
'po de termopar. sobre o termopar.

Verifique se os cabos estdo

corretamente conectados a saida de

AM T LT T Ial1glgal ] | A saida de corrente esta | Sonente, caso estlam ha a

oluT] |- IL|ololPl [olAEn | <

aberta.

possibilidade dos cabos estarem
abertos ou o circuito onde a corrente

esta sendo injetada esta com
problemas.
77 A da bateri ta| C t B-200 d

‘ HLHBU‘ HBHHHI‘IHEHRHHH H H H ‘ mer?(?rrgiu iZualaaeng%esd: qu):e;: ekl:a(t)eria posasoacasreﬂragc?arcr)égp;(;:

PR | carga maxima. até 100% da carga maxima.
Verifique se os cabos estéo
corretamente conectados a saida de
simulacdo de resisténcia ou RTD e
. se esta sendo respeitada a
ML [l Jaloial 01| | A2 de Onms ov RTD | pojrigade da entrada do B-200
‘DHUHI‘ ‘“ HLHQU “"—-MRHRH H ‘4_ . danci ito alt caso estejam ha a possibilidade dos
: 'mpedancia mutto afta. cabos estarem abertos ou o circuito

onde a resisténcia ou RTD esta

sendo simulado estar com
problemas.
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Recomendacdes

1 - Mantenha o B-200 em ambiente seco e fresco. Quando inativo por longos periodos,
recomenda-se coloca-lo em estufa a 50°C para eliminar qualquer foco de umidade.

2 - Em caso de defeito ou falha enviar o B-200 somente ao fabricante para ser reparado.
3 - Quando nao usado diariamente, deixa-lo ligado por pelo menos uma hora antes de reiniciar
as atividades.
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Garantia

O termo de garantia do fabricante assegura ao proprietario de seus equipamentos,
identificados pela nota fiscal de compra, garantia de 1 (um ) ano, nos seguintes termos:

1 -

2 -

O periodo de garantia inicia na data de emisséo da Nota Fiscal;

Dentro do periodo de garantia, a mao de obra e componentes aplicados em reparos de
defeitos ocorridos em uso normal, serdo gratuitos;

Para os eventuais reparos, enviar o equipamento, juntamente com as notas fiscais de
remessa para conserto, para o endereco de nossa fabrica em Sertdozinho, SP, Brasil. O
endereco da DLG se encontra ao final deste manual;

Despesas e riscos de transporte correrdo por conta do proprietario;

A garantia sera automaticamente suspensa caso sejam introduzidas modificacdes nos
equipamentos por pessoal ndo autorizado pela DLG, defeitos causados por choques
mecanicos, exposicao a condi¢cdes improprias para o uso ou violagées no produto;

A DLG exime-se de quaisquer 6nus referentes a reparos ou substituicdes nao autorizadas
em virtude de falhas provocadas por agentes externos aos equipamentos, pelo uso
indevido dos mesmos, bem como resultantes de caso fortuito ou por forca maior;

A DLG garante o pleno funcionamento dos equipamentos descritos neste manual bem
como todas as operacgdes existentes.
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A DLG reserva-se no direito de alterar o contelldo deste manual sem

prévio aviso, a fim de manté-lo atualizando com eventuais
desenvolvimentos do produto.




